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1. ВВЕДЕНИЕ 

1.1. Настоящий Технологический Регламент разработан для применения огнезащитных плит 
КНАУФ-Файерборд (толщиной 20 мм) в качестве конструктивной огнезащиты при 
изготовлении огнезащитных кабельных коробов с общей толщиной стенки 40 мм и креплению 
плит к каркасу из Г-образного профиля (ТУ 25.11.2-002-01595455-2017) из стали оцинкованной 
толщиной 1,2 мм. 

1.2. Настоящий Технологический Регламент состоит из указаний по устройству огнезащитного 
кабельного короба, содержит правила и последовательность монтажа применяемых 
материалов, перечень используемых инструментов и материалов, контроль качества и ремонт 
огнезащитного кабельного короба.  

1.3. Настоящий Технологический Регламент разработан на основе действующих нормативной 
и рекомендательной базах. 

1.4. Для выполнения работ, указанных в данном Технологическом Регламенте, могут быть 
допущены только специализированные организации, имеющие лицензии на производство этих 
работ, соответствующее оборудование, квалифицированный персонал, квалификация которого 
подтверждена документально. 

1.5. Рекомендации по охране труда, технике безопасности при выполнении работ в 
Технологическом Регламенте даны в общем виде. Детальные инструкции исполнители работ 
разрабатывают самостоятельно. 

 
2. ОПИСАНИЕ МАТЕРИАЛОВ 

 
2.1. ОГНЕЗАЩИТНАЯ ПЛИТА КНАУФ-ФАЙЕРБОРД. 
 
2.1.1. Плита КНАУФ-Файерборд является негорючим строительным материалом (НГ) и 
отнесена к классу пожарной опасности КМ 0, что подтверждается сертификатом пожарной 
безопасности. Плита КНАУФ-Файерборд представляет собой листовое изделие, состоящее из 
несгораемого гипсового сердечника, содержащего вермикулит и стеклоровинг. Все плоскости 
плиты, кроме торцевых кромок, облицованы негорючим стеклохолстом, что позволяет плите 
КНАУФ-Файерборд в условиях стандартных огневых испытаний, после выпаривания 
кристаллизационной влаги из гипсового сердечника, не трескаться и не разрушаться более 
длительное время. Это качество обеспечивает более высокую огнестойкость противопожарных 
конструкций, созданных на основе плиты КНАУФ-Файерборд. 
 
2.1.2. Физико-технические характеристики плиты: 

 Толщина 12,5/20 мм 
 Ширина 1200 мм 
 Длина 2500/2000 мм 
 Масса 10,5/15,8 кг/м² 
 Плотность 850 кг/м³ 
 Теплопроводность 0,22 Вт/мК 

 
2.1.3. Условное обозначение негорючих плит КНАУФ-Файерборд состоит из: 

 обозначения плиты  
 цифр, обозначающих длину, ширину и толщину плиты в миллиметрах, 
 обозначение технических условий. 

Пример условного обозначения плиты длиной 2500 мм, шириной 1200 мм, толщиной 12,5 мм: 
 ПНКФ 2500х1200х12,5 
 ТУ 5742-006-01250242-2009 

 
2.1.4. Маркировка плит производится на тыльной стороне красной краской и содержит: 
По центру плиты: 
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 наименование завода-изготовителя, номер завода, условное обозначение плит, 
 дата, время выпуска плит; 

По углам плиты: 
 надпись «тыльная сторона». 

При монтаже необходимо обязательно крепить плиты тыльной стороной вовнутрь. 
 
2.2.  Шпаклёвка для заделки стыков  
 
2.2.1. Для заделки продольных и поперечных стыков плит КНАУФ-Файерборд используется 
высокопрочная негорючая гипсовая шпаклёвочная смесь КНАУФ-Унифлот.  

2.2.2. Сухая гипсовая смесь может иметь разные оттенки – от белого до серого и даже розового, 
это объясняется наличием природных примесей в гипсовом камне; цвет смеси никак не влияет 
на её характеристики. Шпаклёвочная смесь после затворения водой представляет собой 
однородную пастообразную массу. 
 
2.2.3 Шпаклёвочная смесь КНАУФ-Унифлот обладает следующими характеристиками: 

 Высокие адгезионные свойства  
 Технологичность в нанесении 
 Не трескается и не даёт усадки 
 Толщина слоя: минимальная 1 мм, максимальная 5 мм, 
 Материал является негорючим (НГ по ГОСТ 30244). 

 
2.3. КРЕПЁЖ И ВСПОМОГАТЕЛЬНЫЕ МАТЕРИАЛЫ. 

 

Таблица № 1. 
 

№ Наименование Марка Материал Назначение 
1 Шуруп-сверло 

«впотай» 
3,9×35 мм Оцинкованная 

сталь 
Крепление первого ряда 
огнезащитных плит. 

2 Шуруп-сверло с 
прессшайбой 

4,2×57 мм Оцинкованная 
сталь 

Крепление второго ряда 
огнезащитных плит. 

3 Заклёпка стальная  Оцинкованная 
сталь 

Крепление элементов 
каркаса между собой. 

4 Профиль «Г»-
образный, ТУ 25.11.2-
002-01595455-2017 

60×60×3000 мм 
толщиной 1,2 
мм 

Оцинкованная 
сталь, ГОСТ 
19904-90 

Устройство подкаркаса, 
для последующего 
монтажа огнезащитных 
плит 

5 Шпилька 
Шайба 
Гайка  

М8 Оцинкованная 
сталь 
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2.4. ПРИМЕНЯЕМОЕ ОБОРУДОВАНИЕ И ИНСТРУМЕНТ. 
 

Таблица №2. 
Механизмы 

Вид оборудования Марка, тип Техническая характеристика 

Станок форматно-
раскроечный 
(и пылеотсос) 

Типа FELDER 
K500S 

Мощность 4,5 кВт; 
Подвижной стол: общая длина не менее 
3000 мм, ширина – не менее 1250 мм; 
Диаметр пильного диска – 315 мм. 

Инструмент 
Пила циркулярная Типа Bosch GKS 65 

CE 
220 В; 1200/760 Вт; 
Ø 190мм (стандартный диаметр диска с 
52 зубцами, твёрдосплавный металл) 
с направляющей рейкой 

Пылесос промышленный Типа Makita-440 Св. 1,5 кВт 
Электролобзик Типа Bosch GST 220 В; 650 Вт; 110/10 мм 

ножи по бетону 
Перфоратор Типа Bosch 2-26 

DFR 
220 В; 800 Вт 
Ø до16 мм 
Буры (диаметр согласно применяемому 
крепежу) 

Дрель электрическая  Makita DP 4001 750Вт, 900 об/мин, 2.2кг 

Свёрла по металлу (диаметр согласно 
применяемому крепежу) 

Шуруповерт с 
ограничителем 

Типа Metabo BZS 12 Электрический/ аккумуляторный 
Безударный, с быстрозажимным 
патроном 
0-400-1350 об./мин.; 
Ø 1,5-13 мм 

Биты  Согласно применяемому крепежу 
Угловая шлифмашина Black & Decker KG 

1200 K 
1200 Вт, 10000 об/мин, диаметр диска: 
125 мм 

Цековочные зенкеры 
цилиндрические 

  

Ножевка по дереву 
финская 

Типа Sandvik  

Отвертка крестовая   
Молоток   400 г, 800 г. 
Рашпиль   
Ножницы по металлу «Мастер»  
Гайковерт ручной   

Мерительный инструмент 
Рулетка  3-5 м 
Метры стальные 
слесарные 

  

Угольник слесарный   0,25 х 0,5…0,6 м 
Уровень строительный  Типа Stayer PROFI 

200 
1-2 м 

Штангенциркуль  0…125, 0…250 мм 
Отвес, шнур ОТ400-1, ГОСТ 7948  
Уровень/ правило ГОСТ 25782  

Средства индивидуальной защиты 
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Щиток защитный лицевой НБТ-1 ГОСТ 12.4.023-84 
Респиратор РУ-60 

«Лепесток» 
ГОСТ 12.4.028-76 

Каска «Строитель» ГОСТ 12.4.128-83 
Очки защитные О34, О13, О2-76-у ГОСТ Р 12.4.230.1-2007 
Перчатки с ПВХ 
покрытием 

  

 

 

3. ХРАНЕНИЕ И ТРАНСПОРТИРОВКА МАТЕРИАЛОВ 
 

3.1. Огнезащитные плиты КНАУФ-Файерборд не классифицированы как опасный продукт, их 
транспортируют на любом виде транспорта, обеспечивающем сохранность продукции.  

3.2. Плиты должны храниться на инвентарных паллетах в заводской упаковке не более 3 рядов 
под навесом. 

3.3. Тара подлежит утилизации и вывозу в место, указанное ЗАКАЗЧИКОМ с учётом класса 
опасности. 

3.4. Хранилище должно быть оснащено огнетушителями и необходимым противопожарным 
инвентарём во избежание возгорания вспомогательных материалов. 

 
 

4. ТЕХНОЛОГИЯ ПРОВЕДЕНИЯ МОНТАЖНЫХ РАБОТ ПЛИТАМИ 
КНАУФ-ФАЙЕРБОРД ДЛЯ ОГНЕЗАЩИТЫ СТАЛЬНЫХ 

КОНСТРУКЦИЙ 
 
4.1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 
 
4.1.1. Перед началом монтажа необходимо выполнить следующие требования: 

 организовать рабочее место для складирования материала, проведения замеров и 
раскроя плит, других материалов. Рабочее место должно находиться в помещении или 
под навесом, защищающим от попадания на оборудование и материал атмосферных 
осадков; 

 при необходимости защитить плёнкой или бумагой потолки, стены вокруг рабочего 
места, а также части технологического оборудования от попадания пыли при 
распиловке огнезащитных плит; 

 подготовить и проверить оборудование и инструмент, предназначенный для 
выполнения подготовительных и монтажных работ. 

4.1.2. На предварительно подготовленном рабочем месте необходимо сделать заготовки 
деталей. Рекомендуется применить электроинструмент (форматно-раскроечный станок или 
другой инструмент), при разметке деталей учитывать толщину пильного диска. При резке 
плит желательно применять пылесос. 

4.1.3. Срезы плиты должны быть ровными и прямыми (грани плит должны образовывать 
прямой угол в 90о с плоскостью плиты). 

4.1.4. Типовой чертеж огнезащитного кабельного короба приведен на рис. 1. 



6 
КС 04.07/2017.1 

 
 
Рис. 1. 

 

4.2. МОНТАЖ КАРКАСА ДЛЯ КРЕПЛЕНИЯ ПЛИТ 

4.2.1. Огнезащитные плиты крепятся на дополнительный внутренний каркас, выполненный из 
стального оцинкованного профиля Г-образной формы. Схема изготовления рамок из Г-
образного профиля, размером 60×60×1,2 мм приведены на Рис. 2 и 3. 

4.2.2. Размеры элементов каркаса и уголков уточняется по месту для каждой конкретной 
конструкции. Рамки каркаса устанавливаются с шагом не более 60 см.  

4.2.3. Элементы рамок между собой, а также с продольными Г-образными профилями 
соединяются с помощью стальных заклёпок. 
 

 

Рис. 2 
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4.2.4. Отдельные рамки соединяются между собой в каркас с шагом в 600 мм с помощью Г-
образного профиля размером 60×60×1,2 мм. 

 

Рис. 3 
 
4.3. МОНТАЖ ОГНЕЗАЩИТНОГО КАБЕЛЬНОГО КОРОБА. 
 
4.3.1. Плиты КНАУФ-Файерборд толщиной 20 мм крепятся к каркасу в два ряда (2×20 мм) 
создавая конструкцию коробчатого сечения вокруг защищаемой кабельной линии. 

4.3.2 Все стыки плит внутреннего и наружного ряда сдвигаются относительно друг друга. 
Плиты монтируются лицевой стороной наружу (см. маркировку на плитах). 

4.3.3. Крепление кабельного короба осуществляется с помощью подвесов. 

4.3.4. Типовой чертеж кабельного короба, смонтированного в огневой печи представлен на рис. 
4. 

 

Рис. 4 
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4.3.5. Первый ряд плит крепится к стальному каркасу, выполненному из Г-образного профиля 
60 × 60 × 1,2 × 3000 мм, c помощью шурупов 3,9×35 мм «впотай» (рис. 5): 

 шаг крепления – не более 600 мм; 
 отступ от края – не менее 20 мм. 

 

Рис. 5 

4.3.6. Крепление второго ряда плит производится к каркасу с помощью шурупов 4,2×57 мм 
«впотай» (рис. 6):  

 шаг крепления – не более 150 мм; 
 отступ от внешнего угла – не менее 50 мм. 

 

Рис. 6 

4.3.7. Общее расположение слоев плит на каркасе с учетом крепления (рис. 7). 

 
Рис. 7 
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4.3.8. Шурупы устанавливать посередине полки уголка, предварительно, в случае 
необходимости, перед установкой шурупа просверлить отверстие в стальном уголке. Шурупы 
устанавливать строго перпендикулярно поверхности плиты.  

4.3.9. При монтаже первого и второго рядов плит учитывать расположение их стыков. 
Смещение стыков плит относительно друг друга должно составлять от 400 до 600 мм. При 
стыковке плит допускаются зазоры максимально до 2 мм. 

4.3.10. Все поперечные и продольные стыки плит КНАУФ-Файерборд должны быть заделаны 
шпаклёвкой КНАУФ-Унифлот с применением армирующей ленты КНАУФ-Курт для 
предотвращения сверхнормативного прогрева кабельных линий через увеличивающиеся зазоры 
между огнезащитными плитами во время огневого воздействия. Заделку стыков следует 
производить в стабильных температурно-влажностных условиях при температуре не ниже +10 
ºС, стыки плит перед шпаклеванием должны быть обеспылены. 

4.3.11. При необходимости монтажа короба с 90⁰- поворотом, производится первоначальный 
монтаж (стыковка) двух каркасов, после чего внешние стороны зашиваются плитами. 
Схематическое изображение 90⁰ поворота кабельного короба показано на рис. 8. Шаг последних 
2-х рамок «прямого» каркаса целесообразно сделать равным ширине «поворачивающего» 
каркаса. 
 Крепление каркасов выполняется с помощью стальных заклепок.  
 

 
Рис. 8 
 

5. РЕМОНТ ОГНЕЗАЩИТНОЙ ОБЛИЦОВКИ 
 
5.1. Огнезащитная облицовка подлежит ремонту при наличии механических дефектов на 
покрытии, а также после огневого воздействия. 
5.2. Ремонт огнезащитной облицовки происходит путём замены плиты с трещинами, глубокими 
сколами, сильными механическими повреждениями. 

5.3. Демонтаж поврежденных огнезащитных плит (деталей) производится путём выкручивания 
крепежа и снятия плиты/детали с каркаса. На её место ставится новая.  

5.4. Установку крепежа производить в новые отверстия с отступом от старых на 40 (±10) мм. 
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6. ПРАВИЛА ПРИЕМКИ И МЕТОДЫ КОНТРОЛЯ 
 
6.1. ОБЩИЕ ПОЛОЖЕНИЯ 
 
6.1.1. ИЗГОТОВИТЕЛЬ отвечает за качество поставляемых им огнезащитных материалов. Ему 
должен предоставляться неограниченный доступ для контроля всех процессов подготовки и 
монтажа материалов. 

ПОДРЯДЧИК осуществляет контроль качества на всех этапах подготовки поверхности и 
монтажа огнезащитных материалов.  

ЗАКАЗЧИК может выполнять дополнительные проверки для контроля качества операций.  

6.1.2. В контроль качества входит тщательный пооперационный контроль всего 
технологического процесса монтажа огнезащитных материалов, включая: 

 качество используемых материалов; 

 работоспособность оборудования, технологической оснастки; 

 качество выполнения отдельных технологических операций; 

 соблюдение правил техники безопасности и охраны окружающей среды. Оборудование, 
технологическая оснастка, индивидуальные средства защиты должны находиться в 
работоспособном состоянии. 

 производители огнезащитных работ должны иметь подтвержденную документально 
квалификацию, соответствующую виду выполняемой работы. Весь персонал должен 
обладать необходимыми знаниями по технологии производства работ, технике 
безопасности и охране окружающей среды. 

 
6.2. ОФОРМЛЕНИЕ ДОКУМЕНТАЦИИ 

 
6.2.1. Выполнение работ, контрольных операций и результаты контроля оформляются в общем 
журнале работ. 

6.2.2. Акты контроля и приемки оформляются на отдельные этапы работы. В акте отмечаются 
результаты технологического процесса монтажа огнезащитных материалов и качества 
сформированных покрытий, включая: 

 марки используемых материалов; 

 работоспособность оборудования, технологической оснастки и приборов контроля; 

 квалификация персонала; 

 параметры технологического процесса; 

 качество монтажа огнезащитных материалов по основным показателям; 

 качество полностью сформированного покрытия по основным показателям. 

6.2.3. В акте делается заключение о соответствии качества огнезащитного покрытия 
требованиям Технологического регламента и принятии инспекторами и назначенным 
инженером конкретного объема работ. 

6.2.4. По окончании монтажных работ, то есть при приемке полностью сформированного 
огнезащитного покрытия, оформляется акт промежуточной приёмки ответственных 
конструкций на объекте. В сводный отчет заносится вся основная информация об организации 
работы и значения основных параметров по всему технологическому процессу. 
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7. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ И ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ 
СРЕДЫ 

 
7.1. ТРЕБОВАНИЕ БЕЗОПАСНОСТИ 
 
7.1.1. При выполнении работ должны учитываться все сведения об опасных условиях 
производства работ: 
 

1 Работа на высоте 

2 Работа в замкнутых пространствах 

3 Совместная работа с другими организациями, на различных 
высотных отметках 

 
7.1.2. Материалы фирмы ООО «КНАУФ ГИПС» допущены по гигиеническим показателям к 
производству, поставке, реализации, использованию для защиты от пожара различных 
инженерных сооружений, гидротехнических объектов и объектов промышленного и 
гражданского назначения, в том числе инженерных искусственных сооружений РЖД. 

7.1.3. Компоненты применяемых материалов фирмы ООО «КНАУФ ГИПС» не токсичны и не 
взрыво-пожароопасны. 

7.1.4. При проведении работ, связанных с подготовкой к монтажу необходимо соблюдать 
требования техники безопасности и пожарной безопасности, изложенные в ГОСТ 12.1.004-91. 

7.1.5. На складах и участках по ведению монтажных работ не допускается производство работ, 
связанных с применением открытого огня, курения и т.п. Склад и участки необходимо снабдить 
пенными огнетушителями, ящиками с песком и другим противопожарным инвентарем во 
избежание возгорания вспомогательных материалов. 

7.1.6. Производственный персонал не должен допускаться к выполнению работ без 
индивидуальной защиты, соответствующей требованиям ГОСТ 12.4.011-89. 

7.1.7. Рабочие, ведущие монтажные работы, должны работать в спецодежде. Для предохранения 
органов дыхания от воздействия пыли, рабочие должны пользоваться респираторами типа РУ-
60М или РПГ-67, а также защитными очками. Для защиты кожи рук необходимо применять 
перчатки или защитные мази и пасты по ГОСТ 12.4.068-79 типа ИЭР-1, силиконовый крем и др. 

7.1.8. Тара, в которой находятся материалы, должна иметь наклейки или бирки с точным 
наименованием и обозначением материалов. Тара должна быть исправной. 

7.1.9. Около рабочего места должна быть чистая вода, свежеприготовленный физиологический 
раствор (0,6-1,0%-ный раствор хлористого натрия), чистое сухое полотенце, протирочный 
материал. При попадании в глаза материала или пыли, необходимо немедленно обильно 
промыть глаза водой, затем физиологическим раствором, после чего обратиться к врачу. 

7.1.10. Прием пищи и курение должны производиться в выделенных для этой цели помещениях. 

7.1.11. Рекомендуется после окончания работы прием душа с горячей водой. 

7.1.12. После окончания работы необходимо произвести уборку рабочего места, очистку 
спецодежды и защитных средств. 

7.1.13. В каждой смене должны быть выделены и обучены специальные лица для оказания 
первой помощи. 

7.1.14. Характеристики материалов по безопасности и санитарно-эпидемиологические 
заключения представляются непосредственно руководству при производстве работ по 
огнезащите в виде паспортов и заключений, и прилагаются в приложениях. 
 
7.2. ОБЕСПЕЧЕНИЕ ОХРАНЫ ОКРУЖАЮЩЕЙ СРЕДЫ И ЗДОРОВЬЯ ЧЕЛОВЕКА 
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7.2.1. Остатки огнезащитных материала можно вывозить на свалки строительных отходов без 
ограничения. 

7.2.3. При проведении работ на всех этапах производственного процесса должны 
предусматриваться меры, предотвращающие условия возникновения взрывов и пожаров. 

7.2.4. В случае неисправности вентиляции необходимо: 

 остановить работы, связанные с очисткой поверхности и нанесением материала; 
 в случае необходимости вызвать дежурного электрика. 

7.2.5 При отключении электроэнергии и неисправности электропроводки необходимо: 

 обесточить используемое оборудование; 
 убрать материалы из рабочей зоны; 
 вызвать дежурного электрика для устранения неполадок. 

7.2.6 В случае возгорания необходимо: 

 отключить электроэнергию; 
 эвакуировать людей из опасной зоны; 
 сообщить о возгорании в пожарную охрану; 
 убрать материалы за пределы участка работы; 
 приступить к тушению очагов возгорания. 
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8. НОРМЫ, СТАНДАРТЫ И ПРОЕКТНЫЕ ДОКУМЕНТЫ, 
ОТНОСЯЩИЕСЯ К ТЕХНИЧЕСКИМ ТРЕБОВАНИЯМ 

 
1 Федеральный закон «Технический 

регламент о требованиях пожарной 
безопасности» №123-ФЗ (с изменениями 
на 13 июля 2015г.) 

 

2 ГОСТ 7948 Отвесы стальные строительные. 
Технические условия. 

3 ГОСТ 25782 Правила, терки и полутерки. Технические 
условия. 

4 ГОСТ 30244 Материалы строительные. Методы 
испытаний на горючесть. 

5 ГОСТ 12.1.004-91 ССТБ. Пожарная безопасность. Общие 
требования (с Изменением №1) 

6 ГОСТ 12.1.005-88 ССБТ. Общие санитарно-гигиенические 
требования к воздуху рабочей зоны (с 
Изменением №1). 

7 ГОСТ 12.4.011-89 ССБТ. Средства защиты работающих. 
Общие требования и классификация. 

8 ГОСТ 12.4.023-84 ССБТ. Щитки защитные лицевые. Общие 
технические требования и методы 
контроля (с Изменениями №1, 2). 

9 ГОСТ 12.4.028-76 ССБТ. Респираторы ШБ-1 "Лепесток". 
Технические условия (с Изменениями 
№1, 2). 

10 ГОСТ 12.4.128-83 ССБТ. Каски защитные. Общие 
технические условия (с Изменениями №1, 
2, 3). 

11 ГОСТ Р 12.4.230.1-2007 ССБТ. Средства индивидуальной защиты 
глаз. Общие технические требования. 

12 ГОСТ 12.4.068-79 ССБТ. Средства индивидуальной защиты 
дерматологические. Классификация и 
общие требования (с Изменением №1) 
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